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(57) Abstract 



The invention concerns a method for mounting a lock clutch for 
a hydrokinetic coupling apparatus comprising at least friction linings 
(160, 162) axially arranged between two elements comprising a fixed 
transverse wall (14) and a piston (40) integral in rotation with the fixed 
wall (14) and mounted axially movable relative thereto. In order to make 
the two elements (14, 40) integral in rotation, the method consists in 
using tabs that are substantially elongated tangential to a circumference 
(C) of the assembly by coupling said tab first ends (186) with a first (40) 
of the two elements (14, 40) by means of a centre disk (190) common 
to the tab assembly (180) and coupled with said first element (40). The 
invention is characterised in that the centre disk (190) is coupled with 
the first element (40) by bonding or welding. 

(57) Abrege' 

L'invention propose un proc&te pour le montage d'un embrayage 
de verrouillage pour dispositif d'accouplement hydrocine*tique compor- 
tant au moins une garniture de frotrement (160, 162) disposee axialement 
entre deux 61ements comprenant une paroi transversale fixe (14) et un 
piston (40) solidaire en rotation de la paroi fixe (14) et montee mo- 
bile axialement par rapport a celle-ci, precede' suivant lequel, pour la 
solidarisation en rotation des deux elements (14, 40), on met en oeu- 
vre des languettes (180) sensiblement allongees tangentiellement a une 
circonference (C) de l'ensemble en attelant les premieres extremites 
(186) de ces languettes a un premier (40) des deux elements (14, 
40) par rinterm6diaire d'une rondelle d'entrainement (190) commune 
a F ensemble des languettes (180) et qui est attelee a ce premier element 
(40), caracterisl en ce que la rondelle d'entrainement (190) est attelee 
au premier element (40) par collage ou par soudage. 
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Procede de montage d'un embrayage d verrouillage pour un apparel 1 
d" accouplement hydrocinetique, notamment d vehicule automobile 

La presente invention concerne un procede de montage d'un 
5 embrayage de verrouillage pour un appareil d 1 accouplement 
hydrocinetique. 

L ' invention concerne plus particulierement un procede pour le 
montage d'un embrayage de verrouillage pour dispositif 
d 1 accouplement hydrocinetique comportant au moins une garniture de 

10 frottement disposee axialement entre deux elements comprenant une 
paroi transversale fixe et un piston solidaire en rotation de la 
paroi fixe et montee mobile axialement par rapport a celle-ci, 
procede suivant lequel, pour la solidarisation en rotation des 
deux elements, on met en oeuvre des languettes sensiblement 

15 allongees tangent iellement & une circonf erence de 1' ensemble en 
attelant les premieres extremites de ces languettes a un premier 
des deux Elements par 1 ' intermediaire d'une rondelle 
d'entrainement commune & 1' ensemble des languettes et qui est 
attelee k ce premier Element. 

20 Un exemple d'un tel type de procede est decrit et repr§sente 

dans le document FR-A-2 .726 . 620 . 

Dans le mode de realisation illustre notamment aux figures 1 
& 3 de ce document, chacune des . premieres extremites des 
languettes d'attelage en rotation du piston a la paroi 

25 transversale du carter lui est fixee par un dispositif 
d 1 assemblage en deux parties, tandis que chacune des autres 
extremites des languettes est fixee par rivetage a une bague 
appartenant a une rondelle intermediaire d'entrainement qui est 
elle-meme fixee par sertissage a la face avant interne de la paroi 

30 transversale du carter. 

Le procede d* assemblage decrit dans ce document permet de 
realiser un sous-ensemble constitue par la rondelle intermediaire 
d'entrainement interposee entre les languettes et la paroi 
transversale sur laquelle sont prealablement rivetees des 
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languettes, puis de fixer ce sous-ensemble, par sertissage ou par 
rivetage, sur la face interne de la paroi transversale du carter. 

Toutefois, les operations d' assemblage final sont rendues 
particuliSrement complexes dans la mesure ou il faut aligner des 
5 trous formes dans le piston avec des premieres parties des 
Elements d 1 assemblage portes par les extremites libres des 
languettes, puis venir realiser l 1 assemblage final par 
assujettissement des moyens d 1 assemblage en deux parties. 

Le proc6d6 d6crit dans ce document fait done appel a de 

10 nombreux composants, ainsi qu ! & de nombreuses actions et 
interventions d' orientation axiale pour rSaliser des sertissages 
de rivets ou d 1 Elements equivalents, et 1 ' assemblage, par exemple 
par emboitement, de moyens d 1 assemblage en deux parties, ce 
procede n£cessitant de plus un outillage complexe. 

15 Afin de rem§dier aux inconvenients du proc§de decrit et 

represent^ dans ce document, 1' invention propose un procede 
d 1 assemblage du type raentionne pr§c€demment , caracteris£ en ce que 
la rondelle d • entrainement est attelee au premier Element par 
collage, ou par soudage. 

20 Selon d'autres caracteristiques de 1* invention : 

- les premieres extremit§s des languettes sont fixees & la 
rondelle d 1 entrainement prealablement & l^attelage, par collage ou 
par soudage, de la rondelle d ■ entrainement au premier Element, de 
maniere & constituer un sous-ensemble comportant la rondelle 

25 d 1 entrainement et les languettes qui est attel6 au premier 
Element ; 

- chacune des premieres extremites des languettes est fix6e §1 
la rondelle d 1 entrainement par un moyen d 1 assemblage m£canique, 
notamment par rivet, qui comporte un corps qui traverse axialement 

30 au moins un trou forme dans la languette ; 

- le corps de 1' element d 1 assemblage traverse axialement deux 
trous aligned formes respectivement dans la languette et la 
rondelle d* entrainement ; 
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- les languettes sont r^alisees en une seule pidce avec la 
rondelle d 1 entrainement a partir de laguelle elle s'6tend 
sensiblement tangentiellement depuis leurs premieres extremites ; 

- chacune des secondes extr6mit£s des languettes est attel§e, 
5 directement ou indirectetnent , au second des deux Elements par 

1 * intermediaire d'un moyen d* assemblage mecanique qui comporte un 
corps qui traverse axialement au moins un trou forme dans la 
languette ; 

- le corps de l'§16ment d 1 assemblage est realist venu de 
10 matiere avec le second Element a partir duquel il s'etend 

axialement en direction du premier £l€ment ; 

- la rondelle d' entrainement contporte un corps annulaire plat 
d* orientation transversale a partir duquel s'£tend radialement une 
serie de pattes, et chacune des premieres extremites des 

15 languettes est fix6e a I'une desdites pattes ; 

- les pattes s^tendent radialement vers l'ext§rieur ; 

lesdites pattes s'^tendent radialement dans un plan, 
d 1 orientation transversale, qui est d6cal§ axialement, en 
direction du second Element, par rapport au plan de la rondelle ; 

20 - la rondelle d 1 entrainement est attelee, par collage ou par 

soudage, £ une zone annulaire plane, d' orientation transversale, 
du piston qui est d§cal§ axialement, en 61oignement de la paroi 
transversale, par rapport au plan de la zone de frottement du 
piston avec la garniture de frottement. 

25 D'autres caract£ristiques et avantages de 1' invention 

apparaitront a la lecture de la description detaillie qui suit 
pour la comprehension de laquelle on se reportera aux dessins 
annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue, en section axiale selon la ligne 
30 1-1 de la figure 2, qui illustre un exenrple de realisation d'un 

appareil d 1 accouplement hydrocinetique conforme aux enseignements 
de 1' invention qui est represents en position serree du piston, 
aussi appele "piston pont6 n ; 
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- la figure 2 est une vue latirale selon la fleche F2 de la 
figure 1 qui illustre les principaux composants de l'appareil de 
la figure 1, mais sans la roue de turbine, la rondelle, ni le 
piston ; 

5 - la figure 3 est une vue a plus grande Schelle qui illustre 

la partie superieure de la figure 1 et sur laquelle l'appareil est 
represents en position desserree, aussi appelee position "piston 
dSponte" ; et 

- la figure 4 est une vue & plus grande echelle qui illustre 
10 la partie infSrieure de la figure 1. 

On a represents sur les figures un appareil d 1 accouplement 
hydrocin§tique 10, notamment pour une transmission de vehicule 
automobile, du type cotnportant un carter 12 avec deux coquilles 
dont l'une, illustrSe sur les figures, comporte une paroi 

15 transversale 14 qui s*€tend dans un plan perpendiculaire & I'axe 
general X-X du dispositif d ■ accouplement 10- 

La paroi transversale 14 est realisee venue de matidre en une 
seule piece en tdle d'§paisseur constante et emboutie et elle se 
prolonge, au-dela de son bord radial externe, par une portion 

20 d' orientation axiale 16 eri forme de jupe cylindrique dont le bord 
d'extr6mit6 libre avant 18 est congu pour permettre la liaison de 
cette coquille 12 avec 1» autre coquille du carter (non representee 
sur les figures) . 

A sa partie centrale, la paroi transversale 14 comporte un 

25 manchon central 20. 

Le manchon s'etend axialement vers I'arri&re & partir d'une 
portion centrale 22 de la. paroi transversale 14 qui est decalSe 
axialement vers 1* avant par rapport au plan transversal median 
dans lequel s'Stend la paroi 14. 

30 Le bord d^xtrSmite libre annulaire arridre 24 du manchon 20 

est soude k la partie arri&re de plus petit diam£tre 26 d*une 
bague etagee de poussee 28, dite aussi bague de guidage, qui se 
prolonge axialement vers I'arri&re, & l'ext£rieur du carter 12, 
par un trongon cylindrique d'extrSmitS arriere 30 prevu pour 
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former un centreur par rapport ai un arbre menant, ici le 
vilebrequin du moteur du v£hicule. Un flasque (non visible) relie 
de maniere connue la p€ripherie externe de la paroi 14, dotee de 
vis (non visibles) de fixation du flasque au vilebrequin. 
5 La partie arriere 32 de plus grand diametre de la bague de 

poussee 28 s'etend axialement & l'int^rieur du carter 12 et 
radialement en partie en vis-a-vis de la face interne avant 34 de 
la portion centrale 22 de la paroi 14. 

La partie avant 32 de la bague de poussee 28 delimite 

10 radialement a sa p6riph£rie externe une surface annulaire 
cylindrique 36 qui constitue une portee de guidage en coulissement 
d'une virole radiale interne 38 appartenant & un piston 40. 

La surface de port€e 36 comporte une gorge radiale 42 qui est 
prevue pour recevoir un joint d'etancheite (non represented pour 

15 coulissement etanche du piston 40. 

A partir de sa face arriere 44, d* orientation transversale, 
la partie de grand diametre 32 de la bague de poussee 28 comporte 
une s6rie d 1 ergots 46, d' orientation axiale, qui sont repartis 
angulairement de maniSre reguliere et qui determinent, avec la 

20 face interne 34 de la partie centrale 22 de la paroi transversale 
14, autant de passages d* orientation radiale qui mettent en 
communication une chambre interne 48 avec un ou plusieurs canaux 
50 qui traversent la partie cylindrique avant de plus petit 
diamdtre 26 de la bague de poussee 28, pour faire communiquer la 

25 chambre 48 avec 1'intSrieur de la bague de poussee 28 qui est 
ferm£e axialement vers 1' avant par le trongon cylindrique 30 et 
qui d£bouche axialement vers 1 1 arriere & 1 1 interieur du corps 52 
en forme de douille cylindrique creuse appartenant a un moyeu 54 
qui est cannele interieurement 56 pour permettre sa liaison en 

30 rotation avec un arbre mene (non reprSsente sur les figures) troue 
centralement pour aliment er interieurement la bague 28 . 

Le moyeu 54 est coaxial aux autres elements de l'appareil 10, 
et notamment k la bague de poussee 28, et il se prolonge 
radialement vers l»exterieur, & partir de la portion d'extremite 
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arriere 58 de sa douille 52, par un flasque 60 d 1 orientation 
transversale . 

Une piece 62 est rapport6e sur le flasque 60 pour constituer 
une piece d'appui axial d'une part pour la face transversale avant 
5 64 de la partie avant 32 de la bague de poussee 28 et, d' autre 
part, pour la face annulaire d'extr§mit§ avant 66 de la virole 38 
de guidage en coulissement du piston 40. 

A cet effet, la piece 62 est constitute pour l'essentiel par 
line plaque en forme d'anneau plat qui comporte, sur sa face 
10 annulaire plane avant 68, une serie de pions 70 d' orientation 
axiale dont chacun est regu dans un trou correspondant 72 forme 
dans la partie centrale d'embase du flasque 60 pour liaison en 
rotation de la piece 62 avec le flasque 60. 

La face annulaire plane oppos6e 74 de la plaque 62 constitue 
15 une face d'appui pour la virole 38 et pour la face transversale 
avant 64 de la bague 2 8 qui comporte un lamage 76 pour son 
centrage sur le bord cylindrique interne 78 de la plaque 62. 

La pi£ce rapport§e 62 assure done aussi un centrage de la 
bague 28 par rapport au moyeu 54. 
20 La plaque 62 forme aussi entretoise entre le flasque 60 et le 

piston 40, c*est-&-dire que, en position d€pont£e du piston 40 et 
comme cela est illustre a la figure 3, il existe un jeu axial 
entre la face annulaire avant en vis-a-vis 80 de la partie radiale 
interne 82 du piston 40 et la face annulaire en vis-a-vis 84 du 
25 flasque 60. 

La partie centrale principale du flasque 60 se prolonge 
radialement vers I'extSrieur par un bord radial externe 86, 
d'Spaisseur axiale plus faible, qui comporte un lamage annulaire 
88 formS dans la face transversale avant 90 du flasque 60. 
30 Le fond transversal du lamage 88 constitue une surface 

d'appui axial vers 1 1 arriere pour un bord radial interne annulaire 
plat et d' orientation transversale 92 appartenant a un voile 94. 

Ce bord radial interne 92 est fixe au bord 86 du flasque 60 
par une s€rie de rivets 95 dont chacun traverse un trou 96 forme 
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dans le bord 86 du flasque 60 et un trou correspondant 98 forme 
dans le bord radial interne 92 du voile 94. Chaque rivet 95 
traverse aussi un trou 100 forme dans une patte 102 appartenant a 
une roue de turbine 104. 
5 Les pattes 102 appartiennent a une serie de pattes de la roue 

de turbine 104 dont chacune s'etend radialement vers I'interieur 
dans un plan transversal et est adjacente a la face annulaire 
avant 106 du bord 92 du voile 94 de manidre & §tre aussi recue a 
I'interieur du lamage 88. 

10 A partir de son bord radial interne 92, le voile 94 comporte, 

radialement vers l'exterieur, un coude 108 puis une portion 
centrale 110 inclin^e en forme d'anneau plat de maniere a epouser 
sensiblement le contour en vis-t-vis de la roue de turbine 104, 
puis par une portion 112 de forme g^nerale tronconique, par une 

15 portion annulaire peripherique externe 114 qui s'etend dans un 
plan transversal d§cale axialement vers l 1 avant et qui se termine 
par une portion peripherique annulaire d 1 orientation axiale 116 
qui s 1 etend axialement vers 1 1 avant pour se terminer par un bord 
annulaire d'extremite libre 118. 

20 Le voile 94, par sa partie peripherique externe const ituee 

par les portions 112 et 114, sert au guidage et au maintien, 
radialement vers I'interieur et axialement vers 1* avant, d'une 
serie de ressorts H boudin 120 qui interviennent , selon un 
agencement connu de par le document WO-94/07058 auquel on pourra 

25 se reporter pour plus de precisions, circonferentiellement sur un 
m§me diam&tre entre le voile 94 et une rondelle 122 de guidage des 
ressorts . 

La rondelle de guidage 122 comporte une partie peripherique 
interne 124 d' orientation transversale en forme d'anneau plat qui 
30 est adjacente k une portion en vis-a-vis de la partie centrale 110 
du voile 94 . 

Au dela de sa partie radiale interne 124, la rondelle 122 
comporte une premiere partie intermediaire 126 de forme generale 
tronconique, puis une portion annulaire peripherique 128 
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d 1 orientation transversale et en forme d'anneau plat, et elle se 
termine par une partie ptripherique annulaire d 1 orientation axiale 
130 dont la partie d'extremite axiale avant 132 est adjacente & la 
partie annulaire d 1 orientation axiale 116 du voile 94 et qui &e 
5 termine par un bord rabattu radialement vers 1 1 interieur 134 qui 
s' §tend en regard du bord d'extremite annulaire 118 de la partie 
annulaire axiale 116 du voile 94 , un jeu axial ttant agence entre 
ces deux Elements. 

II existe ainsi une possibility de rotation relative entre la 

10 rondelle 122 et le voile 94 mais ces deux Elements sont attelts 
axialement du fait de la cooperation des bords 134 et 118, la 
retenue axiale entre ces deux elements etant rtalisee, selon des 
conceptions connues, par sertissage du bord 134 ou par un montage 
du type a baionnette. 

15 Pour permettre 1 1 intervention des ressorts 120, qui sont 

guides radialement vers l 1 interieur par la portion tronconique 126 
et axialement vers l'arriere par la portion annulaire 128 de la 
rondelle 122, entre le voile 94 et la rondelle 122, ces deux 
Elements comportent des surfaces d'appui formees a cet effet dans 

20 les deux elements. 

Ainsi, selon une conception connue de par le document 
WO-A-94/07058, des surfaces d'appui circonf exentielles sur le 
voile 94 sont constitutes par les extremites axiales d'emboutis 
138 de contour sinueux formes dans la portion tronconique 112 et 

25 la portion annulaire transversale 114 du voile 94, tandis que les 
ressorts 120 prennent appui circonf erentiellement contre des 
surfaces d'appui 140 et 142 qui sont constitutes par les 
extremites circonf trentielles d'emboutis formes de la m§me maniere 
dans la portion tronconique 126 et la portion annulaire 

30 d'orientation axiale 130 de la rondelle 122. 

La rondelle 122 coinporte une serie de pattes 144, 
d'orientation axiale, qui s'£tendent axialement vers l'arriere en 
direction de la face interne en vis-a-vis 146 de la paroi 
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transversale 14 , & partir de la portion annulaire transversale 128 
de la rondelle de guidage 122. 

Chaque patte 144 est realisee k la faveur d'un crev6 150 puis 
par pliage radial vers l'exterieur pour ramener chaque patte 144 
5 dans son orientation axiale representee sur les figures. 

La s£rie de pattes 144 permet 1 'entrainement en rotation, 
avec une possibilite de deplacement axial rotatif, d'un disque de 
frottement 152. 

Le disque 152 est une piece en forme g^nerale d'anneau plat. 

10 II est constitue par un corps ou partie centrale 154 en forme 

d'anneau plat dont les faces planes annulaires et opposies, 
arriere 156 et avant 158, portent chacune respectivement une 
garniture annulaire de frottement arriere 160 et avant 162. 

Le corps annulaire 154 du disque de frottement 152 se 

15 prolonge radialement vers l'exterieur par une partie peripherique 
externe 166 qui est coplanaire au corps 154 et qui s'etend 
radialement vers l'exterieur en direction de la jupe annulaire 16 
du carter 12. 

La partie peripherique externe 166 du disque de frottement 
20 152 comporte une s£rie d'encoches 168 dont chacune est ouverte 
radialement vers l'exterieur et regoit une patte correspondante 
144 d 1 orientation axiale de la rondelle de guidage 122. 

On assure ainsi un entrainement en rotation du disque de 
frottement 152 par la rondelle de guidage 122 avec une possibility 
25 de deplacement axial relatif entre ces deux elements. En outre, le 
disque 152 est plat en sorte que la fixation des garnitures de 
frottement 160, 162 est facile et fiable. 

La garniture arridre de frottement 156 du disque de 
frottement 152 est prevue pour cooperer avec une piste annulaire 
30 de frottement 170 qui est formee en vis-a-vis dans la face interne 
de la paroi transversale 14 formant contre -piston. 

Plus precisement, la piste de frottement 170 est usinee dans 
la face interne d'une portion mediane 172 de la paroi transversale 
14 qui est realisee, k la faveur d'un embouti axial annulaire, de 
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maniere a s'6tendre dans tin plan vertical decale axialement vers 
1' avant, c'est-a-dire vers la gauche en consid6rant les figures, 
par rapport au plan vertical median dans lequel s'6tend la paroi 
transversale 14. 

5 Comme on peut le voir sur les figures, la portion annulaire 

emboutie 172 de la paroi transversale 14 s'etend sensiblement dans 
le tneme plan que la portion centrale 22 assurant le raccordement 
de la paroi transversale 14 a la bague de poussee 28. Ainsi, la 
longueur des pattes 144 est suffisante pour venir toujours 

10 coop6rer avec les encoches 168, car les pattes 144 peuvent faire 
saillie axialement par rapport a la piste 170 et a la portion 172. 

La garniture de frottement avant 162 est prevue pour cooperer 
avec une piste annulaire de frottement 176, orient£e axialement 
vers l'arrijere, qui est formee sur la face correspondante de la 

15 partie p£riph6rique annulaire externe 178 du piston 40. 

Comme on peut le voir sur les figures, cette partie 
p£ripherique radiale externe 178 du piston 40 est decalee 
axialement vers I'arridre, en direction de la piste 170, par 
rapport au plan general transversal dans lequel s'etend le piston 

20 40. 

Ainsi, en position serr€e du piston, et comme on peut le voir 
k la figure 4, la partie peripherique externe de serrage 178 du 
piston 40 est situSe axialement entre la garniture avant 162 et le 
plan dans lequel s'etend la portion annulaire transversale 128 de 

25 la rondelle de guidage 122. 

Enfin, le piston 40 est lie en rotation £ la paroi 
transversale 14 avec possibility de mouvement axial par une s§rie 
de languettes §lastiques 180 agencies sensiblement selon une 
circonffirence et qui interviennent tangentiellement entre des 

30 bossages 182 auquel des extr§mit€s 184 des languettes 180 sont 
reliees par sertissage, les languettes 180 £tant, conform§raent aux 
enseignements de 1' invention, reliees par leurs autres extr£mit§s 
186 a des oreilles 188 appartenant & une rondelle d'entrainement 
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190 qui est solidaris§e, par exemple par collage, & une portion en 
vis-S-vis de la face transversale avant du piston 40. 

Pour mtmoire, on rappellera que la roue de turbine 104 est 
entra£n6e par une roue d 1 impulseur (non representee), grSce k la 
5 circulation de fluide contenu dans le carter et que, apris 
d€marrage du v§hicule, 1' etnbrayage de verrouillage permet, pour 
6viter les phdnomdnes de glissement entre les roues de turbine et 
d 1 impulseur, une solidarisation de I'arbre men6 relit a la roue de 
turbine, avec I'arbre menant relie £ la paroi transversale 14 du 
10 carter. 

L'embrayage de verrouillage intervient ainsi entre la roue de 
turbine et la paroi transversale. II coulisse par son piston 40 
sur la bague de poussee 28 solidaire de la paroi transversale 14. 
La commande du serrage et du desserrage de 1 ' embrayage est 

15 assuree, selon une technique connue, par 1 •alimentation en fluide 
de la chambre 48 dtlimitte axialement par le piston 40 et la paroi 
transversale 14 et radialement vers 1 1 inttrieur par la bague de 
pousste 28 et vers I'exttrieur par le disque de frottement 152. 

On dtcrira maintenant plus en detail les moyens de liaison en 

20 rotation entre le piston 40 et la paroi transversale 14 ainsi que 
le proctde conf orme aux enseignements de 1 1 invention pour le 
montage de l'embrayage die verrouillage du dispositif 
d'accouplement hydrocinttique. 

Selon une conception connue, les moyens de liaison en 

25 rotation sont constituts par une s£rie de languettes elastiques 
180 en forme de barrettes allongees qui s'ttendent 
tangent iellement le long d'une meme circonftrence et dont les 
extrSmitts oppostes sont relites, ici directement £ la paroi 
transversale 14 et indirectement au piston 40. 

30 Chacune des languettes 180 est constitute par un empilage 

axial ici de trois languettes identiques en tdle decoupee. 
Bien entendu cela depend des applications. 
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Chaque languette 180 ainsi constitute comporte une premiere 
extremity longitudinale 184 et une seconde extremity longitudinale 
186 qui sont agencees sensiblement sur une meme circonf£rence C. 

Les languettes 180 sont ici au nombre de quatre et elles sont 
5 reparties angulairement de maniere reguliere autour de I'axe du 
dispositif d'accouplement hydrocin§tique. 

Chacune des quatre premieres extremit§s 186 des languettes 
180 est relive, avec articulation, a une rondelle intermediaire 
d 1 entrainement 190. 
10 Plus precisement, la rondelle d' entrainement 190 est une 

rondelle annulaire plane d* orientation transversale qui est 
d§limit§e axialement par ses faces transversales opposSes avant 
200 et arridre 202, et radialement vers I'inttrieur et vers 
l'exttrieur par deux surfaces cylindriques annulaires coaxiales 
15 204 et 206. La rondelle 190 comporte quatre pattes 188 qui 
s'6tendent radialement, ici vers l*ext€rieur, & partir de la 
surface cylindrique externe 206 de la rondelle 190 et dont chacune 
permet la fixation d'une premiere extremity 186 d'une languette 
180. 

20 A cet effet, et comme on peut le voir notamment a la figure 

4, la fixation axiale, avec articulation, est assur€e au moyen 
d'un rivet 208 dont le corps 6tag§ traverse axialement un trou 
correspondant 209 forme dans la patte 188 et un trou correspondent 
214 forme dans l'extremite 186 de la languette 180. 

25 Les languettes 180 sont assemblies et fixees a la rondelle 

d' entrainement 190 selon une operation classique de sertissage du 
rivet 208. 

La seconde extremity 184 de chacune des languettes 180 est 
assemblee et fixee a un bossage correspondant 182 r£alis£ venu de 
30 matidre avec la paroi transversale 14. 

Plus pricisement, chaque bossage 182 est obtenu grace a la 
formation d'un embouti axial localise, par emboutissage vers 
l'intirieur, c'est-a-dire vers la gauche (en direction du piston) 
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en considSrant la figure 3, & partir du plan general de la paroi 
transversale 14 . 

Comme on peut le voir sur la figure 3, chaque languette 180 
est adjacente a la face transversale avant en vis-a-vis 216 du 
5 bossage correspondant 182 qui, en position serree ou pontee du 
piston 40, est sensiblement coplanaire au plan dans lequel 
s'6tendent les faces transversales annulaires arriere 218 des 
pattes 188 contre lesquelles sont serrees axialement les premieres 
extremites 186 des languettes 180 . 

10 Ainsi, en position serree de 1'embrayage, les languettes 180 

s'6tendent toutes sensiblement dans le m§me plan que le plan 
transversal median d 1 intervention des garnitures arriere de 
frottement 162 qui 6quipent le disque de frottement 152. 

La fixation avec articulation de l'extr^mite 184 de chaque 

15 languette 180 est assuree par sertissage d'une tete 222 d 1 ^ corps 
224 realist venu de matidre avec la paroi transversale 14 et qui 
s'etend ainsi axialement a l'interieur et vers 1' avant du carter 
12 pour traverser un trou correspondant 226 form£ dans l'extremite 
184 correspondante de la languette 180. 

20 Comme on peut le voir notamment sur la figure 3, un lamage 

correspondant 228 est forme dans la face externe arriere 230 de 
chaque bossage 182 pour faciliter l»op6ration de sertissage des 
tetes 222. 

Grace a la conception selon 1 ' invention qui fait appel a une 
25 rondelle interm§diaire d 1 entrainement 190, et apres avoir realise 
1' operation de fixation des languettes 182 sur cette rondelle 
d 1 entrainement 190, il est possible de fixer le sous -ensemble 
ainsi constitu6 k I'interieur du carter 12 sur la paroi 
transversale 14 en r£alisant les sertissages des tcltes 222. 
30 Conformement aux enseignements de 1' invention, la rondelle 

d 1 entrainement 190 est fixee au piston 40 par collage, ou par 
soudage . 

Dans I'exemple illustre sur les figures, la face transversale 
annulaire avant 200 du corps de la rondelle 190 est fixee par 
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collage contre une portion de surface annulaire plane 234, 
d 1 orientation transversale, d'une portion intermediaire 236 en 
forme d'anneau plat du piston 40 qui est dispos£e axialement entre 
la portion centrale 82, de raccordement du piston 40 a sa virole 
5 de guidage 38, et sa partie p£riph§rique externe de serrage 178. 

Comme on peut le voir notamment sur la figure 4, les pattes 
188 sont decal£es axialement vers I'arriere, c'est-a-dire en 
direction de la face interne 146 de la paroi transversale 14 , de 
manidre a manager un espace suffisant entre la patte 188 et une 

10 portion annulaire en vis-a-vis 240 du piston 40 pour recevoir les 
tetes avant 209 des rivets 208, cet espace £tant aussi m6nag6 du 
fait du decalage axial vers 1* avant de ladite portion 240 par 
rapport au plan de la portion 236 contre laquelle la rondelle 190 
est fixee par collage. 

15 La conception selon 1 ' invention qui fait appel a une fixation 

de la rondelle intermediaire 190 par collage, ou par soudage, 
permet ainsi de s'affranchir de tout autre moyen de liaison 
mecanique, tels que des rivets, des vis ou boulons, necessitant 
d'une part une serie d 1 interventions mecaniques localisees et 

20 d 1 autre part la provision de nombreux composants, ainsi que le 
formage pr£alable de trous ou per^ages pour le passage des corps 
de tels 616ments complementaires de fixation. 

Selon une caract£ristique particulierement avantageuse dans 
le cas du collage, la conformation des languettes 180 est telle 

25 gu'elles sont precontraintes axialement en position pont6e du 
piston, c'est-a-dire que leur 6tat au repos est tel que leurs 
extr§mit^s oppos6es 184 et 186 sont situees dans des plans d£cales 
axialement . 

Cette conformation est avantageuse dans le cas du collage car 
30 elle permet d'appliquer a coup sur un effort axial de collage 
suffisant garantissant une bonne pression a 1' interface entre la 
face annulaire transversale avant 200 de la rondelle 190 et la 
surface en vis-a-vis 234 du piston 40. 
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On comprend que la conception selon 1 ' invention rend 
particulierement simple la m£thode d 1 assemblage de l'embrayage de 
verrouillage . 

En effet, apres avoir realist le sous -ensemble, mentionni 
5 pr§c§demment , constitue par la paroi transversale 14, les 
languettes 180 et la rondelle interm§diaire d'entrainement 190, il 
suffit ensuite de mettre en place le disque de frottement 152 
puis, apres avoir enduit de colle la rondelle 190 et/ou le piston 
40 , d* amener ce dernier axialement en appui contre la rondelle 

10 190, ce mouvement axial 6tant guid§ par coulissement de la virole 
38 le long de la portee cylindrique 36 de la bague de pouss§e 28. 

L 1 assemblage final des autres compos ants du dispositif 
d'accouplement hydrocin^tique se poursuit en amenant le sous- 
ensemble constitu§ par le moyeu 54, la roue a aubes 104 et le 

15 voile 94 auquel est attel£e la rondelle de guidage 122 axialement 
de la gauche vers la droite, c»est-£-dire d'avant en arriSre en 
introduisant les pattes d' orientation axiale 144 de la rondelle 
122 dans les encoches correspondantes 168 du disque de frottement 
152. 

20 L 1 invention n'est pas limitSe au mode de realisation qui 

vient d'etre decrit. 

A titre de variante, la m€thode simplifiee selon 1' invention 
d 1 assemblage faisant appel a une rondelle interm£diaire collie 
peut trouver & s'appliquer dans le cas oil les languettes 180 sont 

25 fixSes indirectement , c'est-i-dire par 1 1 intermediaire d'une autre 
rondelle d'entralnement, & la paroi transversale 14. 

De meme, l 1 invention n'est pas limitee aux modes de 
realisation qui viennent d'etre decrits des moyens de fixation des 
extr£mit£s oppos£es des languettes 180 a la paroi transversale et 

30 §i la rondelle intermediaire 190. 

De meme, la rondelle 190 peut §tre agenc6e radialement & 
l'ext£rieur des languettes 180, c'est-a-dire que les pattes 188 
s 1 fitendent alors radialement vers 1 1 intSrieur a partir du corps 
annulaire de la rondelle 190. 
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Enfin du fait du collage le piston 40 peut etre en matiere 

synth£tique par exemple renforcSe par des fibres, ou etre de 

maniere genirale en mat^riau composite. II en est de meme de la 
rondelle d'entrainement 190. 
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REVEND I CAT IONS 

1. Procedi pour le montage d'un embrayage de verrouillage 
pour dispositif d'accouplement hydrocinetique comportant au moins 

5 une garnitures de frottement (160 , 162) disposee axialement entre 
deux Elements comprenant une paroi transversale fixe (14) et un 
piston (40) solidaire en rotation de la paroi fixe (14) et montSe 
mobile axialement par rapport a celle-ci, procede suivant lequel, 
pour la solidarisation en rotation des deux elements (14, 40), on 

10 met en oeuvre des languettes (180) sensiblement allongees 
tangentiellement a une circonf £rence (C) de 1' ensemble en attelant 
les premieres extremit6s (186) de ces languettes a un premier (40) 
des deux 616ments (14 f 40) par 1 1 intermediaire d'une rondelle 
d 1 entrainement (190) commune & 1' ensemble des languettes (180) et 

15 qui est attel§e a ce premier element (40) , caracterise en ce que 
la rondelle d» entrainement (190) est attelee au premier element 
(40) par collage ou par soudage. 

2. Proc§de selon la revendication 1 # caract6ris£ en ce que 
les premieres extremit^s (186) des languettes (180) sont fix6es a 

20 la rondelle d' entrainement (190) prealablement a l'attelage, par 
collage ou par soudage, de la rondelle d 1 entrainement (190) au 
premier Element (40) , de mani^re k constituer un sous-ensemble 
comportant la rondelle d* entrainement (190) et les languettes 
(180) qui est attel£ au premier £l£ment (14) . 

25 3. Proc6d€ selon la revendication 2, caracterise en ce que 

chacune des premieres extr€mit§s (186) des languettes (180) est 
fixee a la rondelle d 1 entrainement (190) par un moyen d 1 assemblage 
mScanique (208), notamment par rivet, qui comporte un corps (210) 
qui traverse axialement au moins un trou (214) form£ dans la 

30 languette (180) . 

4. Proc£d£ selon la revendication 3, caracterisS en ce que le 
corps (210) de l'616ment d'assemblage (208) traverse axialement 
deux trous alignSs (214, 212) form§s respect ivement dans la 
languette (180) et la rondelle d 1 entrainement (188, 190). 
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5. Proc6d6 selon la revendication 2, caracterise en ce que 
les languettes (180) sont r€alisees en une seule piece avec la 
rondelle d 1 entrainement (190) a partir de laquelle elle s'etend 
sensiblement tangentiellement depuis leurs premieres extremites. 
5 6. Proc6de selon la revendication precedente 1, caracterise 

en ce que chacune des secondes extremites (184) des languettes 
(180) est atteiee, directement ou indirectement , au second (14) 
des deux elements (40, 14) par 1 • intermediaire d'un moyen 
d' assemblage mecanique qui comporte un corps (224) qui traverse 

10 axialement au moins un trou (186) forme dans la languette (180) . 

7. Proced£ selon la revendication 6, caracterise en ce que le 
corps (224) de 1' element d' assemblage est realise venu de matiere 
avec le second Element (14) & partir duquel il s'etend axialement 
en direction du premier Element (40) . 

15 8. Proc&ie selon la revendication 1, caracterise en ce que la 

rondelle d 1 entrainement (190) comporte un corps annulaire plat 
d 1 orientation transversale a partir duquel s'etend radialement une 
s€rie de pattes (188) , et en ce que chacune des premieres 
extremites (186) des languettes (180) est fixee & I'une desdites 

20 pattes (188) . 

9. Proc£d§ selon la revendication pr€c§dente, caracterise en 
ce que les pattes (188) s'etendent radialement vers I'exterieur. 

10. Proc§d6 selon la revendication 8, caracterise en ce que 
lesdites pattes s'etendent radialement dans un plan, d 1 orientation 

25 transversale, qui est decale axialement, en direction du second 
Element (14) , par rapport au plan de la rondelle (190) . 

11. Precede selon la revendication 10, caracterise en ce que 
la rondelle d' entrainement (190) est atteiee, par collage ou par 
soudage, a une zone annulaire plane (234), d' orientation 

30 transversale, du piston (40) qui est decale axialement, en 
eioignement de la paroi transversale (14) , par rapport au plan de 
la zone de frottement du piston (40, 178) avec la garniture de 
frottement (162) . 
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